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2019年 9月 29日 星期日2018年度濮阳市市长质量奖获奖企业巡礼之五

———天能集团（河南）能源科技有限公司推进高质量发展纪实

奉献绿色能源 缔造美好生活

提升产品和服务质量 推动濮阳经济高质量发展

俯瞰中原，这里是广袤大地上的一片绿色海洋。
金秋时节，走进天能集团（河南）能源科技有限公司，

依然是满目青翠、姹紫嫣红，让人感觉这里不是工厂而是
花园，不是春天胜似春天。

天能集团（河南）能源科技有限公司一直坚持以“奉
献绿色能源，缔造美好生活”为企业使命，积极倡导用绿
色点亮百姓生活，用品质铸就“濮阳质造”，矢志成为全球
领先的绿色能源解决方案商。 这座斥资 18亿元打造的绿
色循环经济产业园，包括“年回收处理 10万吨废铅酸蓄
电池”“年产 1000万千伏安时动力储能用密封铅酸蓄电
池”两大项目，自 2012年落户濮阳以来，以令人瞩目的“天
能速度”实现跨越式发展。 2018年，公司实现销售收入达
62亿元，上缴税款 4亿元，成为中原地区一抹亮眼的“天
能绿”。

不忘初心 坚持走绿色发展之路

党的十九大报告强调，加快循环经济建设，建设美丽
中国，并提出推进绿色发展，建立健全绿色低碳循环发展
的经济体系，为绿色经济发展指明了方向。

天能集团（河南）能源科技有限公司始终抓住绿色循
环这个关键，注重对环境的保护，淘汰对环境污染重的重

金属、 不可回收材质， 采用性能好、 可循环回收利用的
原料， 从源头进行绿色设计和产品规划； 在电池制造的
关键环节， 配备行业内先进的极板连铸连轧连涂生产、
智能回馈式充电机、 机器人手臂等智能自动化设备， 采
用冷切削造粒、 全自动铸焊、 自动加酸等技术， 运用内
化成工艺、 真空和膏、 废气 “三级喷淋+高效过滤” 等
先进工艺； 在废铅蓄电池回收处理过程中， 采用全湿法
密闭生产， 通过水力分选、 富氧熔炼等先进工艺， 经过
全密闭破碎、 分洗、 脱硫等多道工序， 分解成再生铅、
硫酸钠、 ABS塑料等物质。 随后， 这些物质再次走上生
产线， 开始新一轮循环， 实现了 “生产—销售—回收—
冶炼—再生产” 的闭环式绿色产业链， 大幅提高了资源
利用率。

作为新能源电池的龙头企业， 公司一直引领行业走
绿色循环可持续发展之路。 近年来，公司累计投入 1亿余
元进行技术改造，实现了与环境的和谐发展，获得了国家
和社会各界的广泛认可。 公司先后获得国家生产者责任
者延伸试点企业、国家清洁生产示范项目、国家绿色供应
链示范企业、 京津冀及周边地区资源综合利用产业协同
示范工程等荣誉称号。

科技创新 续写循环经济新篇章

创新是企业持续发展的动力， 是构建企业核心竞争
力的主要因素。 2012年以来， 公司完成固定资产投资 18
亿元， 形成新能源动力电池生产、 废旧铅蓄电池回收处
理、电池售后服务、塑业配套四大运营板块，被省委、省政
府联合表彰为“行业领军型企业”，连续 3年跻身河南省
民营企业 100强、河南省民营企业制造业 100强，成为一
家集新能源电池研发、销售、回收再利用于一体的国家高
新技术企业。 2019年， 公司被评为 “河南省质量标杆企
业”；被市政府授予“2018年度濮阳市市长质量奖”，并得
到 30万元奖励。

这些成绩与公司重视技术创新分不开。 公司每年投
入销售收入的 3%~5%作为科技研发经费，用于新产品、新
工艺和新技术的研究开发。 截至目前，公司已获批国家专

利 145项、发明专利 8项，获得软件著作权 1项，参与制定
国家标准 7项，开发新产品 7项、关键技术创新 30余项。
公司先后通过了 ISO9001国际质量管理体系认证 、
ISO14001国际环境管理体系认证、OHSAS18001职业健
康安全管理体系和GB/T29490企业知识产权管理体系认

证。
公司现有各类科技人员 377人、 研究与试验人员 66

人，其中中高级职称人员 11人，引进外部专家 1名，科研
人员专业涵盖电化学、高分子 、微电子 、材料学 、机械工
程、自动化控制等领域。 公司拥有面积 1200平方米的技
术中心，设备配套完善、功能齐全，各类试验、检验、检测
设备性能先进，价值 1500余万元。

公司是国家高新技术企业， 先后建立了河南省工程
技术中心 、 濮阳市工程技术中心 、 濮阳市企业技术中
心、 濮阳市重点试验室等多个高水平技术创新平台， 针
对新能源动力电池、 新能源电源材料和废旧电池回收清
洁生产技术开展前瞻性的基础研究和应用研究。 同时，
公司先后与国内知名高校和爱玛、 欧派、 雅迪、 小鸟、
绿源等新能源整车企业建立产学研用合作关系， 不断研
究探索新能源电池的先进生产工艺， 及时总结高效实用
的新技术、 新工艺， 为产品升级和市场拓展提供了强有
力的技术支撑。

质量第一 提升高质量发展软实力

质量管理是企业永恒的主题， 是企业的灵魂，“质量
第一”的理念渗透到每个天能人的骨髓里。

天能集团（河南）能源科技有限公司每天制造 15万
只新能源电池，这些电池要经过 10余道工序、经过 1000
余人的手，远销全国各地，见证了企业质量管理成果。 公
司自投产以来，产品合格率保持在 98%以上，从未发生因
质量问题让客户投诉事件。

这些高质量制造数据的背后， 无不折射出公司质量
管理的先进。 公司规模的不断壮大， 对管理机制创新提
出新的要求 ， 管理机制创新贯穿于管理活动的整个过
程。

在快速发展的同时，公司高层敏锐地意识到，质量是
企业立足市场的生命线。 原来“以检验为主的质量检验管
理模式”“以QC七大手法为工具的质量管理模式 ”“以
PDCA循环管理法为核心的全面质量管理模式”已不能满
足公司创新发展的需要。 为此，公司导入卓越绩效管理模
式，进行科学的战略规划和部署，大力推广精益生产、卓
越绩效等先进质量管理方法。 同时， 在公司进行全面预
算、决胜预判；加大技术革新力度，推动智能改造进程；深
入潜能挖掘，推进产品升级；加快管理转型，推动平台升
级，建立战略任务分解、落实、考核、监控与调整体系五步
战略规划模型。

公司构建了自上而下的绩效目标分解体系， 将公司
层面一级关键绩效指标进一步分解为二级、三级指标，建
立了 “公司级—部门级—岗位级” 的多层次绩效监测系
统，并将相应指标落实到责任部门及岗位人员，监控战略
目标的完成情况。 在生产环节，采用MES系统，管理者通
过制造数据分析和适时监测， 全程掌握制造过程中的设
备运行、人员绩效、质量追溯，实现设备互联、数据互通，
使生产管理透明化、精细化，实现了减人、减排、增效，产
品质量得到了全面提高。 在日常工作中，每个车间、每道
工序、每名员工都注重生产过程的质量控制，精心操作每
个细微环节，精心控制每个关键参数，用心生产、敬业工
作，从点滴做起，使天能牌新能源电池走入千家万户，深
受广大群众喜爱。

生态文明，是托起中国梦强有力的臂膀。
站在科技前沿， 天能人充分认识并发挥好绿色生态

这一优势，从生产制造到回收处理、再生冶炼，最后回到
生产，打造了一个闭环式的循环经济产业链。

初心入磐， 使命在肩。 深深根植于龙都大地的天能
人，以习近平新时代中国特色社会主义思想为指引，凝心
聚力，追求卓越，开拓创新，砥砺奋进，以时不我待、只争
朝夕的赶超精神，为建设生态文明城市，推进濮阳高质量
发展做出新的更大贡献！
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高效智能环保设备。 中水回用车间。 全自动智能生产线。 智能机器人。 成品车间。


